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Systembeskrivning

Industrigolv med Iatt belastning ar golv i exempelvis latt monteringsindustri for huvudsakligen fottrafik, handdragna pallyftare och enstaka korningar
av latt truck med luftgummihjul, total vikt mindre @n 3,5 ton.

Underlag

Betong.

Efterbehandling

En korrekt lagd avjamningsmassa bor inte slipas da slipning riskerar att minska ythallfastheten. Om weber.floor 4602 ska utgéra fardig yta kan man for
att minska materialets absorption av smuts och féroreningar samt for att underlatta stadning géra en ytbehandling. Narmare beskrivning av ytbehand-
lingsmetoder och skotselinstruktioner finns i Weber Floor Navigator, alternativt kan de fas genom kontakt med Weber.

Praktiska tips

Hallfasthetbestimning

For kontroll att materialet hanterats ratt pa byggarbetsplatsen kan hallfasthetsbestamning géras genom uppmatning av avjamningsskiktets tvardrag-
hallfasthet. Begar sarskild information fran Weber om matmetod. For avjamningsskikt som hardat en manad i rumsklimat (ca +20°C och 50% RF) skall
tvardraghallfastheten vara >2 MPa efter 28 dygn. Angiven ytdraghallfasthet géller en yta som e] gjorts dverkan pa. Vid matning efter kortare hardtid
eller lagre hardtemperatur maste vardet enligt ovan reduceras. Undvika sprickbildning

For att undvika sprickbildning p.g.a. rérelser i vaggar och genomféringar bor dessa forses med mjuk kantlist, Weber weber.floor 4960. Kantlisten skars
av jams med den fardiga golvytan och fylls med en elastiskt mjukfog. Avtorkningsmattor i entréer

Vid entreér bor man om det ar praktiskt mojligt ha avtorkningsmattor for grovsmuts och textilmattor som suger upp fukt for att halla golven fraschare
och spara in pa stadning och underhall.

Observera

Undvik att utsatta golvytan for drag och solljus under laggning samt 1-3 dygn darefter. Eftersom produkten dr ett cementbaserat material kan fina,
knappt synbara sprickor inte uteslutas. Dessa sprickor paverkar emellertid inte golvets funktion. Fargskiftningar kan uppsta pa den fardiga ytan
beroende pa radande klimatférhallanden vid laggningstillfallet samt att produkten &r uppbygd av mineraliska bindemedel. Vid eventuella framtida
lagningar maste man rakna med skillnad i farg och ytstruktur. Materialets fukttillstdnd paverkar ocksd utseendet. Vid laggning pa torra underlag i milj6
som medger uttorkning och snabb genomhardning av avjamningsmassan, ca 20°C och 50% RF kan belaggning av massan ske nar ythallfastheten stigit
till minst 1,5 MPa. Det brukar ta 1 - 3 dygn. Viktigt att notera dr att weber.floor 4602 Industry Base Extra inte kan kompensera for redan fuktiga under-
lag. Det hardade materialet har god fuktstabilitet. Vid genomfuktning till vattenmattnad sjunker hallfastheten under normalvarden. Vid uttorkning
atertar materialet full hallfasthet.

Kvalitetskontroll

Ytdraghallfastheten pa underlaget ska vara minst 1,5 MPa. Svaga och eftergivliga underlag, typ asfaltsgolv, maste avldgnas. Nygjuten betong skall vara
minst 28 dygn innan avjamning sker. Krymprorelser i nygjuten betong bér ha avstannat, da genomgaende sprickbildning annars kan uppsta. Rorelsefo-
gar ska anordnas genom hela avjamningsskiktet och far inte 6verspacklas. Avjamningsskiktet 6verbrygger inte rorelser i underlaget vid t.ex. krympfogar
eller andra rorelsefogar. Underlag med svackor och storre ojamnheter ska ratas upp med ett basskikt, weber.floor 4600 Industry Base. Om det finns risk
for rérelser i underlaget ska underlaget forstarkas med ett armeringsnit, t.ex. staldiameter 5 mm och maskvidd 150 mm. Stalarmeringen bultas fast i
underlaget och gjuts in i basskiktet.
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Anviandningsomrade

weber.floor 4602 Industry Base Extra kan anvandas som ytskikt i lokaler med latt industribelastning, industri med huvudsakligen fottrafik, trafik med hand-
dragna pallyftare samt enstaka truckrorelser. Materialet rekommenderas for aviamning av golv i industrilokaler, storkok och som ska beldggas med hardplast-
baserade beldggningar typ epoxi och akrylmassor.

Ingaende komponenter

weber.floor 4602 Industry Base-Extra
weber.floor 4716 primer

Arbetsinstruktioner

Forberedelse av underlag
Underlaget ska vara rent och fritt frin damm, cementhud, fett och andra fororeningar som kan férhindra vidhaftning.

Primning

Underlaget primas med weber.floor 4716. Primningen utfors i tva omgangar dar primern borstas in i underlaget. Undvik p6lbildning. Den férsta primningen
spads 1:5, den andra 1:3 (pa nylagda baskikt 1:10 respektive 1:3). Primern ska ha torkat fore utlaggning av weber.floor 4602. Underlagets temperatur ska vid
laggningstillfallet overstiga 102C. Ytan pa underlaget ska vara torr och luftfuktigheten ska medge bra uttorkning, da det annars finns risk for blasbildning.

Avvigning av golvet
For bestamning av avjamningsbehovet samt markering av niva fardigt golv fore avjamningsarbetenas utférande gors en avvéagning av golvet. For att uppna
foreskrivna toleranser bor underlaget avseende "storbuktighet” (vanligen matlangd 2 m) och lutning uppfylla féreskrivna toleranser for fardig yta.

Forvaring av material

Sackat material bor fore laggningstillfallet férvaras i rumstempererat uttrymme. Starkt nedkylt material medfor risk for att vissa tillsatsmedel inte hinner 16sa
ut sig under blandningen. Vid lag temperatur < 102C eller hog luftfuktighet >70% RF under hdrdningsskedet kan ljusa utféllningar uppkomma pa ytan. Fér hog
temperatur férandrar massans flytegenskaper, t.ex. for tidig gelning. Darfor ska temperatur och RFmatning utféras innan laggning pabarjas.

Friskrivningsklausul

Da det vid varje tillfalle rader olika forhallanden och forutsattningar, kan Saint-Gobain Sweden AB inte ansvara for annat &n att den information som lamnas
har under rubriken "Produktspecifikation” ar korrekt. Exempel pa information och férhallanden, som ligger utanfér Saint-Gobain Sweden ABs ansvar (vare sig
detta sarskilt papekas eller inte), innefattar lagring, konstruktion, bearbetning, samverkanseffekt med andra produkter, arbetsutférande och lokala férhallan-
den.
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